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Standardizarea

saramurii,

igiena ridicata

BRIMAX
Sistemul de preparare saramura

Tehnologia BRIMAX permite producerea tuturor tipurilor de
saramura utilizate Tn procedurile de injectie, masare si/ sau
tumblerizare, mentinand Tn acelasi timp o calitate
standardizata a produsului in conformitate cu cele mai
stricte cerinte de igiena. O caracteristica unica este
software-ul, dezvoltat si perfectionat folosind ani de
experienta, care efectueaza, controleaza si documenteaza
intregul sistem, Tn calitate de operator.

BRIMAX - mixerul

Asigura fuziunea precisa a componentelor solide si lichide,
a procedurilor ghidate de sistem, a proceselor de
amestecare controlate pana la rezultatul monitorizat
automat al saramurii finite si refrigerate corespunzator.

BRIMAX - unitatea de control

Panoul central de management al sistemului este echipat
cu un panou tactil mare de 10 “,care permite functionarea
atat in regim automat, cat si manual. Controlul automat,
ghideaza operatorul in fiecare etapa, organizeaza
amestecarea si racirea saramurii conform retetelor
specificate (ingrediente cu greutate, timp de amestecare,
setari de temperatura). Functiile de mod manual includ
amestecarea, racirea si pomparea manuala.

BRIMAX — tancul de depozitare

Asigura consumul de saramura pentru injector.
Echipamentele optionale cu agitator / pompa de forfecare
si placa termica asigura o temperatura constanta si o
saramura omogena. O optiune importanta pentru
amestecatorul de saramura, reprezinta complementul
perfect al sistemului de prelucrare a saramurii Schroder.
Este perfect integrat in sistem, reprezentand legatura
dintre prepararea saramurii si injectare.

BRIMAX 1000

DATE TEHNICE BRIMAX 1000, Mixer

VOLUMUL TANCULUI 10001

aprox. 2850 mm (Mixer cu unitate de
LATIMEA MASINII  control)
LUNGIMEA MASINII aprox. 2010 mm

aprox. 2070 mm
(cu agitator optional aprox. 2530 mm)

AER COMPRIMAT min. 6 bar

INALTIME MASINII

FURNIZARE APA Furtun DN 40

CONEXIUNE DE

CURATARE (OPTIONAL)  © 34

GREUTATE 450 kg, 680 kg cu PWT si control

CONEXIUNE ELECTRICA 3Ph/N/PE; 400/440V; 50/60 Hz

DATE TEHNICE BRIMAX 1000, Tancul de depozitare

VOLUMUL TANCULUI 10001
LATIMEA MASINII aprox. 1360 mm

LUNGIMEA MASINII aprox. 1350 mm

aprox. 2070 mm

((cu agitator optional aprox
2530 mm)

CONEXIUNE DE G 3/4

CURATARE (OPTIONAL)

INALTIMEA MASINII

aprox. 400 kg (fara
GREUTATE incarcator)

CONEXIUNE ELECTRICA De la mixer

Pana la 3 rezervoare de stocare posibile fara extensie de
control, pe un mixer.




Performanta mai mare datorita designului
modular

Pentru cantitati mai mari de saramura, BRIMAX este livrat si cu un
rezervor de 2000 de litri - sistemul de preparare al saramurii
BRIMAX 2000 face posibila producerea de cantitati foarte mari de
saramura cu doar cétiva pasi rudimentari. Functionalitatea si
programul de optiuni sunt identice cu cele ale BRIMAX 1000.

Sistemele BRIMAX pot fi extinse practic fara limita. Sunt posibile
rezervoarele pentru pre-racirea apei proaspete, care reduc timpul
de racire In rezervorul de amestecare, asigurand n acelasi timp o
temperatura standardizata a apei pentru amestecarea saramurii.

Extinderea sistemului cu mai multe rezervoare de depozitare are
avantajul ca diferite tipuri de saramura pot fi amestecate succesiv
n mixer. Depozitarea acestor saramuri la temperaturi specifice
retetei si timpii redusi ai intervalului de amestecare, precum si
alimentarea injectorului se realizeaza autonom de rezervorul de
depozitare.

Controlul inteligent proiectat asigura o functionare sigura.

Optiuni BRIMAX 1000/2000

« Sunt disponibile diverse rezervoare.

« Agitator pentru amestecare continua a saramurii.

* Duze de curatare pentru curatare automata.

» Pompa de forfecare foloseste designul sau special pentru un
proces eficient de amestecare, care obtine un rezultat de
amestecare omogen pentru saramuri dificile. Pompa de forfecare
optimizeaza introducerea de aditivi solubili dificili, cum ar fi
amidonul de cartofi, proteinele vegetale etc. si reduce timpul de
amestecare a tuturor saramurilor.

« In functie de specificatia saramurii,poate fi utilizat un dispozitiv
de racire ca instalatie de racire.
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BRIMAX 2000

LUNGIMEA MASINII
INALTIMEA MASINII
AER COMPRIMAT

FURNIZARE APA
CONEXIUNE CURATARE
(OPTIONAL)

GREUTATE

CONEXIUNE ELECTRICA

(mixer cu unitate de control, cu platforma
mobila)

aprox. 2010 mm

aprox. 3070 mm
(cu optiuni- agitator aprox. 3530 mm)

min. 6 bar

Furtun DN 40

G 3/4
630kg, 860kg cu PWT si control

3Ph/N/PE; 400/440V; 50/60 Hz

DATE TEHNICE BRIMAX 2000, Tancul de depozitare

VOLUMUL TANCULUI
LATIMEA MASINII
LUNGIMEA MASINII

INALTIMEA MASINII
CONEXIUNE DE CURATARE
(OPTIONAL)

GREUTATE

CONEXIUNE ELECTRICA

20001

aprox. 1360 mm (fara platforma mobila),
aprox. 2640 mm (cu platforma mobila)

aprox. 1350 mm

aprox. 3070 mm
(optional cu agitator aprox. 3530 mm)

G3/4
aprox. 600 kg (descarcat)

De la mixer

Pana la 3 rezervoare de stocare posibile fara extensie de control, pe un

mixer.



BRIMAX 1000/2000
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Unitatea de Control

Panoul tactil Schréder STP 104 este utilizat pentru operarea
sistemului atat in regim automat, cat si manual. in plus, este
inclus un program de spalare a circuitului de racire si
amestecare.

Functiile de mod manual includ dozarea, amestecarea,
racirea si pomparea apei. Modul automat asigura o
productie de saramura ghidata de utilizator conform
specificatiilor definite: ingrediente cu cantitate de intrare,
timp de amestecare pentru fiecare ingredient, timp de
amestecare final si temperatura finala.

Operatorul este condus prin reteta pas cu pas. Toate
ingredientele continute Tn retete sunt interogate si verificate
cu greutatile exacte ntr-o anumita ordine. Dupa ce reteta
este finalizata si procedura de amestecare se termina,
saramura este racitd pana la temperatura tinta si pregatita
pentru procesul de injectie.
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Terminarea dozarii

Dozare

Unitatea de Monitorizare

« celule de céantarire integrate

* masurarea temperaturii

* masurarea conductivitatii

« protectie la uscare (chiar si cu saramura spumoasé)
» documentarea istoricului de functionare din controler

Securitatea procesului

« Standardizarea productiei de saramura - prin definirea
si controlul ordinii ingredientelor, timpii de amestecare,
temperaturi, ...

- saramura amestecata exact in functie de reteta,
intotdeauna cu aceeasi calitate, o baza indispensabila
pentru toate procesele ulterioare (injectare /
tumblerizare...)

- Fara abateri de la reteta, dizolvarea completa a
ingredientelor, intotdeauna aceeasi temperatura si
vascozitate.

» Schimb de date intre rezervoare: Pentru saramuri
identice (numele retetei). Pomparea automata si
monitorizata de la malaxor la preparatul depozitat si
transportul automat al saramurii controlate la injectoare.
 Prepararea saramurii BRIMAX reduce cantitatea de
erori In procesul de producere a saramurii

* Inspectia si documentarea tuturor parametrilor
relevanti pentru proces.

Modul Manual

SECUNDAR
PREPARAREA SARAMURII | OMOGENIZARE | INJECTARE
| MACERARE | MASAJ | TENDERDIZARE
| RAY TECHNOLOGIE | DOZARE AUTOMATA DE TAVITE

IN PLUS
CANTARIRE | PORTIONARE | PRAJIRE & FILTRARE | GATIRE | RACIRE
| PRERACIRE | CONGELARE | REFRIGERARE | CLIPSARE & SOLUTII DE AMBALARE
| TEHNOLOGIE X-RAY | PROCESARE LA PRESIUNE INALTA (HPP)
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